certilas tHe FiLLer METAL sPECIALIST

CEWELD 16.8.2-17

TYPE Stabelektrode fiir Hochtemperaturanwendungen mit einer Hybridlegierung zwischen 308H und
316H.
ANWENDUNGEN Hauptsachlich in der Energieerzeugung und in der chemischen Prozessindustrie fir Anwendungen

wie Dampfturbinen, katalytische Cracker, Transferleitungen und Ofenzubehor verwendet.

EIGENSCHAFTEN Eine speziell entwickelte Zusammensetzung, bei der der Molybdananteil reduziert ist, um eine
Hybridlegierung zwischen 308H und 316H zu bilden, die bei Temperaturen bis zu 800 °C
funktioniert. CEWELD® 16.8.2-17 bietet eine sehr hohe Bestandigkeit gegen thermische
Versprodung. Die Kriechduktilitat wird bei Temperaturen liber 650 °C verbessert.

KLASSIFIKATION AWS Ab5.4:~E16.8.2-17
ENISO 3581-A:~E 1682
F-nr 4
FM 5

GEEIGNET FUR 1.4948, 1.4941,1.4961, 1.4919,

X6CrNi18-10, X8CrNiTi18-10, X8CrNiNb16-13, X6CrNiMoB17-12-2,
304H, 321H, 347H, 316H,
UNS 30409, S32109,534709, S31609, 304551, 321551, 347551, 316551, 316553
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TYPISCHE CHEMISCHE C ‘ Si Mn ‘ P ‘ S ‘ cr ‘ Ni ‘ Mo ‘ Cu
ANALYSE DES
SCHWEISSMETALLS (%) 005 | 045 125 | 0015 | 001 | 155 | 825 | 125 | 03
MECHANISCHE GUTEWERTE Heat Reg 2 frm A
Treatment (MPa) (MPa) (%) Hardness
As Welded 40 | s | 38 | HRc
RUCKTROCKNUNG 140°C/ 2 hr
CURRENT TYPE AC / DC+

GAS ACC.EN IS0 14175
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certilas tHe FiLLer METAL sPECIALIST

CEWELD 16.8.2-17

16.8.2-17 2,5 X 350MM Packaging KG/unit EanCode
Can 2,5 8720663412942

16.8.2-17 3,2 X 350MM Packaging KG/unit EanCode
Can 2,6 8720663412959

16.8.2-17 4,0 X 350MM Packaging KG/unit EanCode
Can 2,8 8720663412966
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