certilas tHe FiLLer METAL sPECIALIST

CEWELD AA R500 PIPE

TYPE Nahtloser Rutil-Filldraht < 1% Ni fiir das FCAW OrbitalschweiB3en der Stahlsorten S480 und X80. (
E81-T1)
ANWENDUNGEN CEWELD® AA R500 PIPE ist ein nahtloser Rutil-Fiilldraht mit sehr guten Modelliereigenschaften, der

sich hervorragend fiir das Zwangslagenschwei3en mit hoheren Stromstarken eignet. Besonders
geeignet zum OrbitalschweiBen und grundsatzlich zum SchweiBlen auf SchweiBBbadsicherung in
allen Positionen, auch bei hoher Warmeeinbringung. CEWELD® AA R500 PIPE ist fiir folgende
Anwendungen geeignet: Rohrleitungs- und Behalterbau ( H2-Ready ), Stahl- und Schiffbau sowie im
Offshore- und Onshore-Bereich.

EIGENSCHAFTEN CEWELD® AA R500 PIPE eignet sich hervorragend zum Schweif3en in allen Positionen mit héheren
Stromen. Einsetzbar bis -40°C (-60°C). Es hat geringe Spritzerverluste und eine bemerkenswert
einfache Schlackenentfernung. Aufgrund des nahtlosen Herstellungsverfahrens ist der Gehalt an
diffusionsfahigem Wasserstoff im Schweigut duBerst gering (im Mittel weniger als 3 ml/100 g). Fir
die gesamte Lager- und Verarbeitungszeit werden < 4 ml/100 g gemaf AWS garantiert.

EN -I1SO 17632-A: T 50 4 Mn1Ni P M21 1 H5 (fiir > 1,5 kJ/mm ) EN -ISO 18276-A: T 55 4 Mn1Ni P
M21 1 H5 (fir < 1,5 kJ/mm ) ASME -AWS A 5. 36: E81T1-M21A4-Ni1-H4 ( fiir > 1,5 kJ/mm ) ASME -
AWS A 5.36: E91T1-M21A4-Ni1-H4 ( fir < 1,5 kJ/mm)

KLASSIFIKATION AWS A5.36: E81T1-M21A8-Ni1-H4, A 5.36: E91T1-M21A8-Ni1-H4
ENISO 17632-A:T 504 Mn1Ni P M21 1 H5, 18276-A: T55 4 Mn1Ni P M21 1 H5
F-nr 6
FM 1
GEEIGNET FUR ReH = 500 MPa IS0 15608: 1.1, 1.3, 2.1, 2.2 (ReH max. 500 MPa), 3.1 (ReH max. 500 MPa)

1.0580 to 1.0070, 1.8900 to 1.8905, 1.8930 to 1.8935, 1.8910 to 1.8915, 1.6217, 1.6210, 1.0481,
1.0482, 1.0551, 1.0553.

S275N-S460N, S275NL-S460NL, S275M-S460M, S275ML-S460ML, P355N, P355NH, P460N,
P460NH, P275NL1-P460NL1, P275NL2- P460NL2, L360NB, L415NB, L360MB-L450MB, L360QB-
L450QB

ASTM A 203 Gr. D, E; A 350 Gr. LF1, LF2, LF3; A 420 Gr. WPL3, WPL6; A 516 Gr. 60, 65, 70; A572 Gr.
42,50, 55, 60, 65; A633Gr. A, D, E;A6626Gr.A B,C;,A707Gr.L1,L2,L3; A738Gr.A; A841A,B,C;
API 5 L X52, X60, X65, X52Q, X60Q, X65Q, X70Q

Oceanfit 52, Oceanfit 60, Oceanfit 65, Oceanfit 355, Oceanfit 420, Oceanfit 460, alform plate 460M;
durostat 400, 450, 500, durostat B2, aldur 500Q, aldur 500QL, aldur 500QL1, N-A-XTRA 56

ZULASSUNGEN CE, TUV: (19713)
SCHWEISSPOSITIONEN - | x| [n 1
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TYPISCHE CHEMISCHE C ‘ Si ’ Mn ’ P ‘ S Ni
ANALYSE DES
SCHWEISSMETALLS (%) 008 | o5 | 15 | 0015 | 0015 0.9
MECHANISCHE GUTEWERTE Heat Rpg,2 RmM A5 Impact Energy (J) 1ISO-V Hardness

Treatment (MPa) | (MPa) | (%) -40°C

AsWelded | 575 | 644 | 26 90 HRc
RUCKTROCKNUNG Nicht erforderlich
HEAT INPUT HI>1,5kJ/mm: T 50 4 Mn1Ni P M21 1 H5 Hi<1,5kJ/mm: T 55 4 Mn1Ni P M21 1 H5
GAS ACC. EN ISO 14175 M21
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CEWELD AA R500 PIPE

AA R500 PIPE 1,2MM Packaging ‘ KG/unit ‘ EanCode
BS-300 ‘ 15 ‘ 8720663423689
D-200 ‘ 5 ‘ 8720663400055
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